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Prazisionsteile aus Metall
Precision Metal Parts

FREBEL+OBSTFELD

ROHRNIET DIN 7340
FORMA FORMB FORMC
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Schaft- d 1 | 1,2 | 1,5 ’ 2 2,5 ‘ 3
durch-
messer | 7ul- Abw. 0,03 0,05
Wand- s 0,2 ‘ 025 (0,2 | 0,3 0,25 /0,3 |o,4 0,25 (0,3 | 0,5
dicke 2ul. Abw. £10%
Kopf- & 1,6 | 2 | 25 3,2 | 4 ‘ 45
durch-
messer zul. Abw. +0,15 +0,2
k= 0,25 | 0,3 | 0,35 ‘ 0,4 0,4 |0,45 0,4 |05 |0,6 0,5 |0,5 | 0,6
r Groftmal} 0,2 0,25 0,3
Schaft- d 4 | 5 6 ’ 8 ’ 10
durch-
messer | 2ul- Abw. +0,07 +0,1
Wand- s 0,3 |o,4 |o,5 | 03 |o,5 ‘0,75 0,4 ‘0,5 |o,75 | 1 ‘0,4 ‘0,5 |o,75 | 1 ‘0,5 |o,75 ‘ 1
dicke | ;ul. Abw. +10%
Kopf- d; 6 | 7,5 ‘ 9 12 ‘ 15
durch-
messer | 2ul- Abw. +0,25 +0,3
k= 0,65 |o,7 |0,8 0,75 |o,9’ 1 |095 ’ 1 | 1,1 |1,3 1,2 ’1,3 | 1,4 |1,5 1,5 | 1,6 ’1,7
r Groftmal} 0,4 0,5 0,6 0,8 1
LANGENMARTOLERANZEN
Lange | 2 ‘ 2,5 ‘ 3 3,5 ‘ 4 ‘ 5 | 6 7 ‘ 8 ‘ 10 12 | 15 | 18
zul. Abw. +0,12 +0,15 +0,18 £0,20
Lange | 20 ‘ 22 ‘ 25 ‘ 28 ‘ 30 32 | 35 ‘ 38 ‘ 40 ‘ 45 ‘ 50 55 | 60
zul. Abw. +0,25 +0,30 +0,35
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di 1] 12 15 2 25 3 4 5 6 8 10
43 Mo o13 1,6 22 27 32 43 53 6.4 8,4 10,5
s 02| 02 | 02 | 025 [02/03] 025 |03]0,4] 025 | 03 |o,5 03 |04 05| 03 |os|075 | 04 |05 |075 |1 lo4a] 05 |o075 |1 | 05 |075
2= 08 | 1 11 12 [12015] 14 [17]2 | 18 2 |z,z 2 [220251 25 |3 | 35 | 25 3 35 |4 3|35 |37 |4 |35 |37




