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   BESCHREIBUNG: Nichtrostender martensitischer Stahl. 

 

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG  
 
% C Si Mn P S Cr Mo 
 0,10-0,17 1,0 max. 1,5 max. 0,040 max. 0,15-0,35 15,5-17,5 0,2-0,6 

 

 

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN IM VERGÜTETEN ZUSTAND (GEM. DIN EN 100883, 08/95) 
 
 

 QT650 
Durchmesser d [mm] < 60 60 - 160 

Dehngrenze Rp 0,2 [N/mm²] min. 500 min. 500 
Zugfestigkeit Rm [N/mm²] 650 – 850  650 - 850 
Bruchdehnung A [%] L: min. 12 L: min. 10 

 

 

   ANWENDUNG: Schrauben, Bolzen, Muttern. 
 

 

 

 

 

 

 

ALLE ANGABEN OHNE GEWÄHR 

              

 


